Mafric¢ energie M25, PN160-400

Mari¢ energie M25

PN 160, 250 DN 40, 50, 65, 100, 125; PN 400 DN100, 125, 150
Tmax: 450°C

Armatura uréena k redukci vysokych tlakovych spadi — pro vodu
a neagresivni kapaliny. Pro spravnou funkci je Zadouci, aby bylo
za mafitem rovné potrubl v min. délce 20 DN.

Odpovida poZadavkim smérnice 97/23/ES.

=  VARIABILITA - KONSTRUKCNI A MATERLIALOVE VARIANTY NA PRAN| ZAKAZNIKA

ZAKLADNI PARAMETRY

TYPOVE OZNACENI M25 — mafi& energie
PN 160, 250, 400
DN 40, 50, 65, 100, 125, 150 (DN150 jen PN400; DN40 — 65 mimo PN400)
MEDIA voda a neagresivni latky
PRACOVNI TEPLOTY[*C] -10 + 450
MATERIALY TELESA P250GH (C22.8)
(1.0460)
MATERIALY NA PRANI 11416 a dalsi
PRIPOJENI pfivafovaci, pfirubové dle EN, DIN, CSN
STAVEBNI DELKY dle tabulek viz strana 3 +5
KONSTRUKENI Mafié energie: = zkousky dle CSN EN 12 266-1
PROVEDENI = Clona REAL 096 = jiné zkousky dle poZadavku
= pfivafovaci konce a Gpravy pfirub dle | =  dodavka na pfani dle AD 2000 Merkblatt
poZadavku zakaznika Ad, TRD 110, TRD 201, GOST R aj.
UDAJE POTREBNE PRO * PN = Meédium, koncentrace
OBJEDMAVELU = DN *  Piipojovaci rozméry
= Vstupni a vystupni tlak a teplota *  Pritoéné mnoZstvi
=  DalZi technické poZadavky

Zmény tdaji vwhrazeny. Informujfe se, prosim, u nagich obchodnich zastuped na akiuaini informace.
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Mafric energie M25, PN160-400

PRACOVNI PARAMETRY

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [*C]
-10 20 50 100 150 200 250 300 350 400 450
P250GH 160 160 160 160 | 148 | 141 133 122 110 | 103 95 53
(C22.8) 250 250 250 250 | 232 | 220 | 208 180 | 173 | 161 148 a2
(1.0460) [“400 | 400 | 400 | 400 | 371 | 352 | 333 | 305 | 276 | 257 | 238 | 131

Material

POUZITE MATERIALY:

Soucast Material
P250GH (C22.8)
| Téleso (1.0460)
P Clona REAL 096 (Stellit)
X10CrNITI18-10
<IN Pouzdro [1_6'9“'3}
X10CrNiTI18-10
LN KrouZek (1.6903)
1 4 3 2
]= I}
Q (m*/hod)
A
250+
200
1T DN125
150+
T DN125 | DN 150
100} DN 100 DN 125
I DN 100
T DpNes DN 100
01 DN 65
T DNSO —rysp—
0L DN 40 DN 40

PN160 PN 250 PN 400
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Mafric¢ energie M25, PN160-400

ROZMERY ARMATURY
Privafovaci provedeni:
Stavebni délka: dle tabulky
Privafovaci konce: CSN 13 1075
Tvar spary: DIN 2559 - List 1 — tvar 22
Varianty na pfani: DIN 3239 - Dil 1, CSN EN 12 627
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Rozméry jeou uvedeny v mm
‘,:-=. _5 Ci rozmery E Ci rozmery
E L m
— V] o
PN | DN | L oD, aD; oD, t m [ka] PN | DN | L 2Dy eD; aD, t m [kg]
40 | 360 65 445 | 353 4.5 15 40 | 350 65 445 32 T 21
50 | 450 80 LT 46 55 19,8 50 | 450 B0 57 a4 8 ol
160 | 65 | 550 | 100 76 62 7 217 250 | 65 | 550 | 100 76 54 12 42
100 | 600 | 140 109 BE 10 482 100 | 600 | 140 109 80 14,5 79
125 | 650 | 160 134 109 11,5 64,1 125 | 650 | 160 134 100 18,5 94,5

m
=
T

Pfipojovaci rozméry

PN DN L aby eb: 'BDp
100 | 600 | 140 109 70
400 | 125 | 650 | 160 134 ")
150 | 70O 190 160 100

-
w
g(%[B[~
-
[=]
=
[=:]

*} chybéjici Gdaje na dotaz
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Mafric energie M25, PN160-400

ROZMERY ARMATURY
Prirubové provedeni
Stavebni délka: dle tabulky
Piruby: EN 1092-1, (DIN 2501/1972)
Tésnici lista: &SN EN 1092-1 — Typ B1, (dfive DIN 2526/1975 — Form E)
Varianty na pfani: CSN 13 1160, dalsi dle Vaseho pozadavku
Upravy pfirub na pfani: pero nebo drazka CSN EN 1092-1 - Typ C nebo D (dfive DIN 2512/1975),

vykruzek nebo nakruzek CSN EN 1092-1 — Typ E nebo F (dfive DIN 2513/1966 —
Form V13 nebo Form R13), aj.
Dalsi apravy pfirubovych konci na Vase pfani.
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PN DN L1 oD, n ed | ok eD b edodf | m [ke]
40 360 | 353 4 22 | 125 170 28 88x3 ]
50 450 45 4 26 | 145 195 30 102x3 *)

160 65 550 62 8 26 170 210 34 122x3 ")
100 | 600 88 8 30 | 210 265 40 162x3 *)
125 | 650 | 109 8 33 | 250 315 44 188x3 ]

eD, n
40 360 32 4 26 | 135 185 34 88x3 *)
50 450 44 -] 26 | 150 200 38 102x3 )
250 65 350 54 8 26 | 180 230 42 122x3 *}
100 | 600 80 8 33 | 235 300 54 162x3 89
125 | 650 | 100 12 3| 275 340 60 188x3 *}

*) chybéjici udaje na dotaz
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Mafric¢ energie M25, PN160-400

=
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n
100 | 600 | 70 8 39 | 295 | 370 80 162x3 *)
400 | 125 | 9 ") 12 | 39| 340 | 415 92 188x3 Y
150 750 100 12 42 390 475 105 218x3 1
*) chybéjici udaje na dotaz
CiSLOVANI PRODUKTU
T DN (jmenovita svétlost)
PN (jmenovity tlak)
MATERIAL TELESA
4 — uhlikova ocel - kovana
OVLADANI | b 260GH 1.0460 (max. 450°C)
PRIPOJENI T 11 416 (CSN 41 1418) (max. 450 °C)
1 — pfirubové
TVAR TELESA 2 - pfivafovaci
1 - plimé
TYPOVE OZNACENI

M - POMOCNE ARMATURY
25 - Mafé energie

MONTAZ A PROVOZ ARMATURY:

Mafi¢ energie miZe byt namontovan v libovolné poloze se smérem pracovni latky podle Sipky vyznalené na télese

armatury.

Pfi montaZi a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty:

- provozni parametry musi odpovidat pracovnim parametrim armatury

médium i potrubi éisté napfiklad pomoci filtrd
- wyuZivana média musi byt v souladu s korozni odolnosti materidlu armatury
- armatura nesmi byt b&hem svého provozu mechanicky poskozena

spravna funkce armatury je ovlivnéna piitomnosti nedistot v potrubi a proudicim médiu. UdrZujte proto, prosim,

Zivotnost armatury vyznamné prodluzuje pravidelny servis a tdrba, provadéna vyskolenym personalem.
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